Informacja techniczna
20-94

Podktad gruntujgcy 2K, czarny

Proces dla podkfadu gruntujgcego.

B Szybkoschnacy i fatwy w szlifowaniu podkfad gruntujgcy o wysokim udziale ciat statych.
B Wiegksze przeszlifowania do gotego metalu nalezy zabezpieczy¢ gruntem wytrawiajgcym 2K 27-10.

Mozna mieszaé z 20-24 i 20-34 w celu uzyskania réznych odcieni szarosci, zgodnie z plakatem odcieni szarosci.

Przygotowanie i aplikacja produktu

= _ 100 % obj. 20-94
ﬁ Proporcia 25 % obj. 50-15, -20
25 % obj. 60-10, -20, -30
Q Lepko$¢ w 20°C DIN 4: 20-24 s
5
Zywotnosé w 20°C 1h

Pistolet grawitacyjny HVLP

Dysza 1,6-1,8 mm

Cisnienie aplikaciji 2 bar
’*\ Cisnienie wyjsciowe 0,7 bar

Pistolet grawitacyjny typu RP

Dysza 1,6-1,8 mm
Cisnienie aplikac;ji 2 bar
— Liczba warstw 2
L
Wypetnienie 50-70 uym

Wskazowka bezpieczenstwa:

2004/42/11B(cll)(540)530: Limit udziatu LZO dla tego produktu (kategoria: IIB.CIl ), w formie gotowej do
aplikacji wynosi 540 g/litr. LZO rzeczywiste tego produktu wynosi 530 g/litr.

Produkty przeznaczone tylko do uzytku profesjonalnego.

Nie mozna wykluczy¢, ze produkty zawierajg czgstki o wielkosci < 0,1 pm.

Dane zawarte w tej publikacji bazujg na obecnym stanie wiedzy i doswiadczeniu. W zwigzku z tym, ze na ostateczny efekt lakierowania ma wptyw wiele czynnikéw,
osoba przeprowadzajgca naprawe powinna wykonywa¢ wtasne badania i testy. Podane tu informacje nie stanowig réwniez zadnej gwarancji wlasciwosci
poszczegolnych produktéw, jak réwniez nie przesadzaja, ze dany produkt nadaje sie do konkretnego zastosowania. Wszelkie opisy, rysunki, zdjgcia, dane,
proporcje itp. podano tylko jako ogéine wskazéwki; moga sie one zmieni¢ bez wczesniejszego powiadomienia, co nie stanowi naruszenia specyfikacji produktu.
Obowigzkiem uzytkownika naszych produktéw jest przestrzeganie wszelkich obowigzujgcych w tym zakresie norm prawnych.
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Schniecie
Schniecie w 20 °C 3h
Schniecie w 60 °C 30 min
.-"':H_:e"-. Podczerwien (fale krétkie) 8 min
S | Podczerwien (fale srednie) 10-15 min
Szlifowanie
‘i
Szlifowanie na mokro P800
Szlifowanie maszyna P400 / P500

Uwaga: W naprawach lakierniczych - poza wytycznymi zawartymi w tym dokumencie - zawsze nalezy przestrzegaé
instrukcji producenta pojazdow, szczegolnie tych, ktore dotyczg zainstalowanych w pojezdzie czujnikow.
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