DISOLAC

INDUSTRIAL COATINGS

PUR 800-S

ZYWICA POLIURETANOWA 2K SATYNA

Pigmentowanie DISOLAC 20
Zywica PUR 800-S 80
Utwardzacz E9005 standard 41
E9003 slow 4:1
E9006 fast 4:1
Rozciehczalnik SOLV UNIVERSAL 5 0-15%
SOLV UNIVERSAL 3 0-15%

= Powiloka poliuretanowa 2K.

= Dobra odpornosé chemiczna, twardos¢ i elastyczno$c.

= Mozna mieszac¢ z zywiacmi PUR 800G oraz PUR 800M aby osiggna¢ odpowiedni rodzaj
potysku (patrz tabela Annex A)

= Bardzo tatwy w aplikacji.

= Satynowa jednorodnosc¢ na duzych powierzchniach.

= Zalecany do duzych zastosowan przemystowych.

= Produkt musi byé stosowany w instalacjach zgodnych z dyrektywg 1999/13/WE.

WLASCIWOSCI PUR 800-S

Wyglad Satyna

Polysk 70-80 przy 60°

Ciezar wtasciwy zywicy 1,2 kg/l w 20°C

Zawartosé czesci statych (zywica) 55-59 % (wagowo) 39-43% (pojemn.)
Zawartosé czesci statych mieszanki (bez rozcienczalnika) | 55-60 % (wag.) 40-45% (pojemn.)
VOC gotowe do uzycia > 500 g/l - 2004/42/EC - 11A(j)(500)
Grubos¢ warstwy suchej 50-60 mikronow (2 warstwy)
Wydajnos¢ teoretyczna przy 1 um na litr zywicy 540-740 m?/|

Wydajnos¢ teoretyczna przy 1 pm na litr mieszanki 400-450 m?/|

(bez rozcienczalnika)
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DISOLAC

INDUSTRIAL COATINGS

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

CZYSZCZENIE

CZYSZCZENIE SZLIFOWANIE e
Stara powtoka lakierowa DA93 P360/400 DA93
PODKLADY
Primanyl 5011 DA93
Primapox 6021 DA93 Opcja (P320) DA93
Primapox 6041 DA93 Opcja (P320) DA93
Primapur 9051 DA93 Opcja (P320) DA93

For other kind of substrates consult the Technical Service (SAT).

APLIKACJA

MALE POWIERZCHNIE DUZE POWIERZCHNIE
T(C) Utwardzacz Rozcien. Utwardzacz Rozcien.
18-25 SOLV
SOLV UNIVERSAL 5/
E9005/E9006 E9005
UNIVERSAL 5 SOLV
UNIVERSAL 3
>25 SOLV SOLV
E9005 E9005/E9003
UNIVERSAL 5 UNIVERSAL 3
Proporcje mieszania z pigmentami (wagowo) 20/80
_— . . Zapigmentowana Lakier bezb.
ﬁ Proporcje mieszania z utwardzaczem (pojemn.) 41
Aplikacja elektrostatyczna (pojemn.)
% B ; o Product llosé Odparo
Aplikacja rozcien. Lepkos$¢-20°C  Cisnienie pressuyre =~ Dysza = warstw x wanie
(Poj.) (Ford Cup 4) (BAR) (BAR) (mm) ' um suchy i)
Pistolet 10-15% 207-23” 2-3 1,3-1,5 2x30 10’
>1 grawitacyjny 20°C
.
S | Zywotnosé 5 godzin

Jesli aplikacja wymaga uzycia dodatku, nalezy go uwzgledni¢ przy dodawaniu rozpuszczalnika.
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DISOLAC DL14

INDUSTRIAL COATINGS

SCHNIECIE

g }_ UTWARDZENIE

TEMPERATURA DOTYK
20°C 2h 2h45’-3h15’
60°C --- 30’

Produkt osigga maksymalng odporno$c po 15 dniach suszenia na powietrzu (femperatura otoczenia 18-22°C) lub w krotszym
czasie w wyzszej temperaturze.

DODATKI SPECJALNE

PROBLEM DODATEK OPIS EFEKT
Krate Aﬁotli(il:;:r Powtoka ochronna od Powstanie powtoki
ry zanieszczen $rodowiska ochronnej przed

Disolac tworzeniem sie kraterow.

Poprawa wytrzyma o ci

Warunki pogodowe / Ochrona powioki lakierowej

iti ki laki j d
ochrona UV Additive UV przed promieniami UV. z?gvm?e:]ign:?ﬁ\v/v_ej pree
Poprawa warunkow aplikacji przy
(Z)t;l etrzgr?)i(e Flow Additive duzych powierzchniach lub w Utrzymuje powierzchnie
Yt Szybx warunkach niskiej wilgotonosci. | dtuzej otwarta.
wysychanie
Szybkie wysychanie E9006 Zmieniejsza czas schniecia.
Wolne wysychanie E9003 Zwieksza czas schniecia.
DIS226 DIS226 - do plastiku
Odttuszczacze DA93 DA93 - do powierzchni metalowych

For use and instructions of the additives consult the technical data sheet of each product.

UWAGI

= Zaleca sie stosowanie w wentylowanej kabinie lakierniczej w temperaturze 20°C.

CZYSZCZENIE URZADZEN

= Uzy¢ rozciehczalnika do czyszczenia przed uptywem zywotnosci mieszanki.
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DISOLAC

INDUSTRIAL COATINGS

BEZPIECZENSTWO

Postepowac zgodnie z instrukcjami na etykiecie produktu.

Po wiecej informacji zapoznaj sie z kartg charakterystyki produktu.

Zgodnos¢ z krajowymi przepisami dotyczgcymi bezpieczenhstwa i higieny pracy oraz
utylizacji odpadoéw.

PRZECHOWYWANIE

Przechowuj produkt w dobrze wentylowanych pomieszczeniach z dala o zrédet sSwiatta.
= Utrzymuj temperature od +5°C do +30°C.

GWARANCJA

Jeden rok od daty produkcji w szczelnie zamknietym opakowaniu.
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DISOLAC DL14

INDUSTRIAL COATINGS

ANNEX A

STOPIEN POLYSKU (KAT 60°)

E9005 POLYSK

PUR 800G PUR 800S PUR 800M (proporcje mieszania) (*60°) STOPIEN
100 0 0 4:1 >95 POLYSK
75 0 25 4:1 85-95 POLYSK
50 0 50 4:1 75-85 POLPOLYSK
0 100 0 4:1 65-80 SATYNA
40 0 60 4:1 60-75 SATYNA
25 0 75 4:1 40-50 SATYNA
50 50 4:1 20-30 SATYNA
0 100 4:1 <10 MAT

Stopien jasno$ci uzyskany dzieki proporcji mieszanki Pigmented Base / Binder (20/80)
Stopien jasnosci zalezy od zastosowanego koloru, grubo$ci warstwy suchej, podfoza, temperatury suszenia...

ANNEX B — LAKIER BEZBARWNY

STOPIEN POLYSKU (KAT 60°)

PUR800G  PURS00S  PURS80OM DODATEK UV (pmpi‘c?eogiszania) '??g;,)SK STOPIEN
100 0 0 3 25:1 >95 POLYSK
75 0 25 3 2,5:1 85-95 POLYSK
50 0 50 3 2,5:1 65-75 SATYNA
0 100 0 3 2,5:1 40-60 SATYNA
40 0 60 3 2,5:1 40-50 SATYNA
25 0 75 3 251 15-25 SATYNA
50 50 3 25:1 10-20 MAT
0 0 100 3 251 <10 MAT

Stopien potysku zalezy od rodzaju koloru, grubos$ci powtoki, powierzchni oraz temperatury schniecia.

Wytacznie do uzytku profesjonalnego.
Po dodatkowe informacje prosimy o kontakt z Dziatem Technicznym ROBERLO lub regionalnym dystrybutorem.

Ctra. N-1l, km 706,5 - 17457 RIUDELLOTS DE LA SELVA (Girona) SPAIN - TEL +34 972 478 060 - E-MAIL info@roberlo.com





